LEISTER

HMHCTpYKIMA 10 IKCILTyaTAlMU
ABTOMAT ropsiyero Bo3ayxa
“JIaiicrep Bapumar V”

[Noxainyiicta, TPOYTHTE BHUMATEIBHO JaHHYIO HHCTPYKIHIO IIepen
HCTIOIb30BaHNEM ABTOMATa M COXpaHHTE €€ Ha OyayIiee.

OobsacTh NPpUMEHEHNS:
Bapumar V 115 cBapku BHaxJject
- CBapka BHaxJiecT KpoBenbHbIX HOKpbIThil u3 [IBX, TIIO ,comonumepoB 3TuiieHa
( ECB, EPDM, CSPE ) u sanactomep- OUTyMOB B 30HE IIPUMBIKaHUH 1 Ha HEPOBHBIX

NMOBEPXHOCTSIX.

- CBapka BHaXJIECT IIGHOK M TEHTOBBIX TKaHEHl.
upuna cBapHOTrO mIBa - 40MM.

BHUMAHUE

- I'Iepe,u AEMOHTaXOoM annapata He 3a6y,ubTe OTKIMHOYUTbL €ero oT ceTu.

- Mpu ncnonb3oBaHun Annapata He NO Ha3HaYeHWIo CyLLecTByeT
onacHoOCTb Moxapa

- OnacHocTb nony4deHusi oxora! He kacanTecb ropsiyen CBapo4HoOm
Hacagku! [lante annapaty ocTbiTb! He HanpaBnsnTe ropsumm Bo3ayx
Ha niofew 1 XUBOTHBbIX!

- MopxknioyanTe annapaT TOMbKO K pO3eTke C NPOBOAOM 3a3eMIIeHMs.
JTtobon 06pbIB B MPOBOAE 3a3eMMEHUS BHYTPU annapara Unm cHapyxu
npeacraBnsieT onacHocTb! Micnonb3ynTe TONbKO yANMUHUTENBHBIN
kabernb ¢ NpoBoAOM 3a3emrieHus!

- Mepen nogknoyeHNeM annapaTa K CETU HanpskeHWsl NpoBepbTe
COOTBETCTBUE BENMYMHbBI HAMPSKEHWSI B CETU HANPSPKEHMIO,
HeobxoauMomy Ans annapara.

- TpebyeTcs aBTOMaT-BbIKIIOYATENb A5t NIEPCOHANBHOW 3aLmnThl NPy
BKMIOYEHWN NPUBOpPa Ha CTPOUTENBHON NOLLAAKE.

- He octaBnsiTe paboTatowmii annapat 6e3 npucmoTpa

- He ,D,OI'IyCKaVITe nonagaHuna BoAabl U CbIPOCTU Ha annapar.

OPA® OB



Annapam Heobxodumo 3azemasgms !

TEXHUYECKHUE JAHHBIE:
HATIPSDKEHUE B

YACTOTA I'n
MOITHOCTb Br
TEMIIEPATYPA °C

PACXOJ BO3AYXA %
CKOPOCTb CBAPKM  m/MuH

JABJIEHUE HA IIIOB H
YPOBEHb IIYMA 16
PA3MEPBI MM
BEC KI

Kaace asexrposamursl - 1

230/400
50/60
4600/5700
20- 620,
IUIaBHAs Per.
50-100
0,5-5,
IUIaBHAs Per.
190 (2rpysa)
67
640x430x330
35ckab.5m

[T:maBHas perynnpoBKa TeMIIEpaTyphl 1 CKOPOCTH

Onucanue

JIsiictep- Bapumar V

. KaGenp

. Kopmye
. 'maBHBII BBIKIIIOUATETH
. KnaBuatypa
. Jucrei
. JlaTumnk

. ©ukcupyromuii 601t

. Ammapar ropsiaero Bo3ayxa
. CapodHas Hacajka

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10. Jep>xaTens 1uis annapara

23. KoHuesoii rpy3

24. PykosTKa U1 IEPEHOCKU

25. Buntsl

26. HukHss yacTh pyKOSTKH

27. BepxHsist 4acTh PYKOSITKU

28. duxcaTop pyKOSITKU (PEryaupOBKa BHICOTHI)
29. Jlepxarens uist KaOes

30. Kpyruslil pemeHb

31. ®uxcarop KpemiueHus: pyKosATKH

32. Koxyx garumka



11. dukcupyromuii Kypok

12. TTonBUKHBII POIUK 12- IoaBHKHBIH POJIMK
13. BUHT peryaupoBKU peMHs :
14. JIononHUTEIbHBIA POIUK f
15. PemenHoM posuk ] o
16. TpaHCTIOPTHBIN HEepeIBIKHON 2 3 4
poJIMK 7
17. TpaHCHOPTHBIH POJNMK 8 ¢
18. Hanpasisitomuii poauk 1. CronopHoe kofeLio
19. TIpy>XMHHBIN CTOIIOP VISt POJIUKA 2. YCTaHOBOYHOE KOMbLO 6. Mpoknagka
20. KyJII/Ica 3. Mpoknaaka 7. YcTaHOBOYHOE KOMbLO
21. Haceuka iy yCTaHOBKH armapara 4. 3ybuaran rmnb3a 8.Uaitba
22. Jlom. rpy3 5.Pe3nHoBas Haknagka 9.BuHT
Oucnnen
1 3 5
f f f
M | il
OcHOBHOI 1 = » 2o oo 230V
Pexcam I naeHbld BelkmouaTens (3) BEJ. 88 * "'{D B * E 58
| |l I -+
2 4 6
Ilokazamenu:
1. PeanbHasi ckopocTh
2. 3ajaHHasi CKOPOCTh
3. PeanbHas Temneparypa
4. 3agaHHas TemIeparypa
5. PeanbHoe 3HaueHME Ha yKa3aTelle HAIPSKEHUS
6. PeanbHOE 3HaUEHME Ha yKa3zaTelle MeTpaxa
1 3 5
i f 1 |
- m mn mi
KoutponbHbii E.l...l il 83 v
e C o i T
[ naBHbii Bomouatens (3) BKN. i ; A
2 4 6
1. PeanpHas ckopocTh
2. CkopocTh, IPOU3BOAUTEILHOCTD B % MOCIE CTapTa
3. PeanbHas TeMuneparypa
4. TemnepaTypa, IPOU3BOJAUTEILHOCTS B % MOCie cTapTa
5. PeanbHoe 3HaueHME Ha yKa3aTelle HAIpsKEHUs.
6. PeanbHOe 3HaueHME Ha yKa3aTelle MeTpaxa

* - HarpeB/npuBoJ aKTUBHBIN

Ykazarean 2 IIpuyHHA HEMOJIA/IKH - HATPEB Ycrpanenune
100% & 3amanHoe - HU3KOE HaIpPsKCHHUE B CETH YMEHBIIUTH PacXo BO3AyXa.
3HAYCHHE HE - HEHCIIPaBHOCTh OTpeMOHTHPOBATE.
100%  mocturaercs HarpeBaTeNbHOTO AJIEMEHTA
Ykazartean 4 IIpuyHHA HEMOJIAIKH - IPUBOJ Ycrpanenune

HHU3KOC HAMPSIKCHUC B CCTU
BBICOKasl CKOPOCTH CBAPKHU C
GOJIBIIINM MOMEHTOM Harpysku

100%

YMEHBIINTH CKOPOCTb CBApKH.
ITpoKoHTpOIMPOBATH MPOTEKAHKE
nporecca CBapKH, IPOBEPUTH
ABTOMAT.

HEUCITPABHOCTbB-IIPUYHUHA-YCTPAHEHUE

Astomarnuecknii [IYCK HEMCITIPABHOCB-IIPUYHNHA

HpI/IBOII HE 3aIIyCKAeTCHA aBTOMATUYECCKHU ITOCJIC OITyCKaHUA HaCaaKu

JaT4rK (6) OTPEryIMpOBaH HE BEPHO

Hokazamenu:




YcTpaHeHue: OTperynupoBarh JaT4UK

BBIKITIOYHTH TTIaBHBIH BRIKITIOYATENb (3)

CHATH KOXYX (32) naTunka

anmnapaT rops4ero Bo3/yXa OIyCTHTb M 0 YHOpa CABUHYTH BIEBO
¢ukcupyromumii peryar (11) goymkeH 3amenKHy Thes

0c1abuTh (GUKCUPYIOIINI BUHT AaTuuka (7)

naTyuK (6) ofeTh Ha fepxaresns i anmapata (10)

BAXHO: paccrosaue> maxkc.0,2-0,5 mm

3aTSHYTh QUKCHUPYIOIMNIT BUHT [uIs natauka (7)

YCTAQHOBHTH KOXKYX JaT4nka (32)

ammapar ropsidero Bo3ayxa (8) 1o ynopa cABUHYTB BIIPaBO ¥ MOJHSTEH BBEPX
MIPOBEPUTH PAOOTOCIIOCOOHOCTH

Ecnm HencnpaBHOCTH MOBTOPSETCS, 0OPATUTECh B CEPBHUCHBIN IIEHTP.

12

Omudka 100/101/102 Ycrpanenue

Chek the blower - TPOBEPUTH almapaT ropsuero Bozayxa (

JIOJIKCH UATH U3 HACAIKH)

LIEHTP

BO3YyX

- omunoKa NOBTOPACTCA, 06paTPITer B CepBPICHbIﬁ

CBAPKA OB 40 MM

IToaroroska k paéore

3aKpeNuTh PYKOTKY (26/27) U BEICTaBUTH €€ Ha HEOOXOUMYIO JUTHHY
Kadesb (1) 3akpenuts Ha Jep:karene (29)

MIPOBEPUTH YCTAaHOBKY CBAPOYHOI Hacaaku (9) (3aBoJCKas yCTaHOBKA: CM.
HACTPOIiKa 1151 TPAHCIIOPTHPOBKH:

-HanpasJsromui ponuk (18) moaHATs BBEpX

- IPUITOJHSTH aBTOMAT 3a PYKOATKY (27) Tak, 4TOOBI TPAHCHOPTHBIN POJHK (
- Ha/IaBUTh Ha NPYXHUHHEIN ctonop (19) u nepensuHyTh poiuk (16) mo ymop.
-oTBecTH Kypok (11) Ha3ax v TOIHATH amnmapar

ropstaero Bosayxa (8) BBepx 10 Iendka

MOJKIIFOYUTH aBTOMAT K CETH, IIPOBEPHB

COOTBETCTBHE HAIPSDKEHUSL.

lllustration A

puc. AuC)

16) He KacaJcsi TOBEPXHOCTH
a BIeBO (puc. B)
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Nustration Nustration
B 18 16 19 c

Io3uuuoHUpoOBaHME ABTOMATA

PYKOATKY (27) HaKIIOHUTH Ha3aJ( TaK, YTOOBI aBTOMAT OCTABAJICSA CTOATH HA JIBYX 3aJJHUX TPAHCIOPTHBIX POJIUKAX U IEPEMECTUTD €T0 Ha
MECTO CBapKH

TIPUTIOHSTE aBTOMAT 33 PYKOATKY (27) Tak, 4ToOBI TpaHCHOPTHEIN poiuK (16) He Kacajcst TIOBEPXHOCTH

HaJIaBUTh Ha IPYKUHHEIN cTomop (19) u mepeaBuHyTH pouk (16) 10 ynopa BIpaBo

HaInpaBISIOIUH poiuk (18) omycTuTs BHU3

HanpapJAOMUI ponuk (18) 1omkeH ATH 1Mo Kparo BEpXHEro MOJIOTHA U MapajuieNibHo Kpas ponuka (12) (cm. puc. E)

MPOBEPUTH ABTOMAT B ABM)KECHUH

pu He0OXOAUMOCTH HOJAKOPPEKTUPOBATH ABMKEHHE IPIXKUMHOTO peMHs BUHTOM (13) (cM. puc. F u G, yka3zaTenu Ha aBTOMAare)

Hustration E Illustration F lllustration G
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Cpapka

YCTaHOBUTH IApaMETPHI CBapKU

TeMIlepaTypa CBapKH1 JJOJDKHA COOTBETCTBOBATH 33laHHON (HAarpeB ~ 5 MUH.)

MIPOBECTHU NMPOOHYIO CBAPKY

otBecTH Kypok (11), omycTuTs anmapar (8) 1 BBECTH HacaaKy MKy HaXJIECTOM MaTepriioB. [IpHBoJ BKIIOUUTHCS aBTOMATHYECKH.
Ecnyi npuBoz He BKIIIOYAaeTCs, IPUBOJ MOKHO BKIIIOUYUTB BPYUHYIO, HAXKaB Ha kinasuury «M»

HPH ABHKEHUH CBAPOYHOTO aBTOMATa €ro OpHEHTHPYIOT MO LIBY 3a pYKOsATKY (27). Henomyckaercs 1aBUTh Ha PYKOSATKY — 3TO MOXET
MPUBECTHU K HempoBapke mBa. CieanuTs 3a ponukoM (18).

THocJIe 3aBepLICHUs CBapKH annapart (8) CABHHYTb JI0 YIIOpa BIPABO ¥ MOIHATH BBEPX /IO LIETYKA.

OCIIe 3aBepIIeHHs paboT OTKIIOYHTh HArPeB, HAKaB OJHOBPEMEHHO Ha KiIaBHIIH «+» U «H» u oxiaxuts Hacanky (9).

BEIKJIFOUHTS TJIaBHBIHN BEIKITIOUATEND (3)

YCTAHOBKA CBAPOYHbBIX ITAPAMETPOB

TemnepaTypa cBapku 3agaetcs knasuwamu «H», «-» 1 «+». OTa Temneparypa 3agaeTcs B 3aBUCHMOCTM OT Matepuana v
TeMnepaTypbl OKpyxatoLen cpeapbl. BenuyrHa 3agaBaemoit TemnepaTtypbl oToGpaxaeTcs Ha gucnnee. MNpu 04HOBPEMEHHOM HaxKaTuu
knaeuw «H» 1 «+» HauMHaeTcs HarpeB Bo3ayxa. Bpewmsi Harpeea oo 3aaaHHOM TeMnepaTypbl OK. 5 MUH.



Harpes ——»—@—» D Kypcop MATAET

Japanve
Temnepatypbl
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Bospyxa hL#FTFﬁEHEE
RIRFLOW {009
BaskHo:

B Teuennn IepruoJia Harpe€Ba pacxoJ Bo3AyXa yCTaHaBJIMBACTCA Ha 100% aBromarnuecku. [Tocie JOCTHIKCHUA 3aZ[aHHOﬁ TEMIIEPATyphbl pacxoq
BO3yXa UBMCHACTCA 10 3aZ[aHHOﬁ BCJIIMYUHBI (3aI_HI/ITa HarpeBaTcJIbHOI'O 3HeMeHTa). Ecmu 3a/laHHas TeMIeparypa HE JOCTUTACTCs, IIEPE]
BKJIIOYCHUEM HarpeBa yCTaHOBUTC pacXxo/J BO3yXa Ha 80%.
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CKopoCTb CBapKu
B 3aBucumocTu ot Marepuaia u BO3II€I710TBI/Iﬁ BHEIITHEH Cp€Abl CKOPOCTH CBAPKU 3a/1a€TCA C
MOMOIIbIO KJIABUII «+» 1 «=» . BenuuuHa 3a1aBaeMoi CKOPOCTH 0T06pa>x<aeTc51 Ha JUCILIEE.

Cropoctns >
3apanve
CHOpOCTH
i m n
» @ BKN. /BbIKTT, EE Elu Ea’u A
MoTopa EE* L:GG IGG_/

CBAPOYHBIE TAPAMETPbI IOB 40 MM

JlaBiieHHe Ha 1I0B Detail H
- JlaBiieHHe Ha LIOB CO3/IACTCS 120N 155N 190N

3a cyeT cOOCTBEHHOTO Beca aBTOMAaTa
U epenaercs yepes poJuk 12.
- JIns yBenUUeHUsI AaBICHUS MOTYT
HCIIOJIB30BATHCS AONOJTHUTEIbHBIH 22
. ~f—
Y KoHIeBOit 23 Tpy3bL. (cM. puc. H)
=
/\\ 2

TexHu4veckoe 00cay;KMBaHHE:

- Tlpu 3arps3HeHnn Bo3ayIHOro GuiabTpa Ha anmnapare (8) 4HCTKY HPOM3BOJUTH C TIOMOIIBIO MATKOH KHCTOYKH.
- Caapounyio Hacanky (9) 9UCTHUTH C TIOMONIBIO0 METAJUIMIECKOH MIETKH.

- CereBoii kabensb (1) u mrexep NPOBEPSTH HA HATUYNE MEXAHUUECKHUX U DJIEKTPHUYECKUX IMOBPEKICHHUM.

CepBuC H PEMOHT:
- JlBurarens JOJDKEH IIPOWTH IPOBEPKY B CEPBHCHOM IIEHTPE MOCIE MOSBICHUS Ha Juciuiee (5) coolmenns «maintenance servicing».
- PemoHT anmapaToB nNpon3BOANTCS HCKIIIOUUTEIBHO CEPBUCHOIT Ciryxk00i (upmb! JIsiicTep win ee mpeACTaBUTEILCTBOM .

I'apaHTHITHBINA CPOK:
- He JOITYCKA€TCsA USMCHCHUEC KOHCTPYKIUHN WJIH IEPEACIIKAa aBTOMAaTa.



	ВНИМАНИЕ
	- Перед демонтажом аппарата не забудьте отключить его от сети. 
	- При использовании Аппарата не по назначению существует  опасность   пожара
	- Опасность получения ожога! Не касайтесь горячей сварочной насадки! Дайте аппарату остыть! Не направляйте горячий воздух на людей и животных! 
	- Подключайте аппарат только к розетке с проводом заземления. Любой обрыв в проводе заземления внутри аппарата или снаружи представляет опасность! Используйте только удлинительный кабель с проводом заземления! 
	- Перед подключением аппарата к сети напряжения проверьте соответствие величины напряжения в сети напряжению, необходимому для аппарата.
	- Требуется автомат-выключатель для персональной защиты при включении прибора на строительной площадке.
	- Не оставляйте работающий аппарат без присмотра
	- Не допускайте попадания воды и сырости на аппарат.
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	УСТАНОВКА СВАРОЧНЫХ ПАРАМЕТРОВ
	Температура сварки задается клавишами «Н», «-» и «+». Эта температура задается в зависимости от материала и температуры окружающей среды. Величина задаваемой температуры отображается на дисплее. При одновременном нажатии клавиш «Н» и «+» начинается на...
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